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Rezumat: /n aceastd lucrare se prezintd rezultatele incercdrilor masinii purtate de
impréastiat ingrasaminte chimice MIC-0,4M (fabricatie MAT-SA Craiova) echipata cu
aparatul de distributie centrifugala a ingrasamintelor pentru latimi diferite de lucru, compus
din patru discuri rotitoare interschimbabile i care face obiectul brevetului de inventie
nr.114525/31.05.1999 (inventator PISOSCHI Al.-Gr.). Echiparea maginii MIC-0,4M cu
acest aparat de distributie ofera posibilitatea folosirii masinii atat pe teren ses céat si pe
parcele mici si mijlocii din zona colinara prin faptul cé asigura patru game de latimi de
lucru de la 20...22 m pand la 7...9 m. Incercédrile masinii se referd la indicii de calitate ai
lucrérii, indicii energetici si de exploatare comparativ cu cerintele agrotehnice, energetice,
de exploatare gi datele tehnice prevéazute in brevetul de inventie.

Cuvinte cheie: aparat de distributie centrifugalé a ingrasamintelor solide

1.Prezentarea masinii MIC-0,4M echipata cu aparatul de distributie centrifugala a
ingragsamintelor pentru latimi diferite de lucru

Masina MIC-0,4M (fig. 1, 2) este destinata pentru imprastierea ingrasamintelor
chimice solide in mod uniform si in cantitati determinate conform cerintelor agrotehnice.

Fig. 1 Masina de imprastiat ingrasaminte chimice solide MIC-0,4M —
vedere laterala



Aparatul de distributie centrifugal cu discuri rotitoare interschimbabile pentru latimi
diferite de Ilucru a fost realizat Tn conformitate cu brevetului de inventie
nr.114525/31.05.1999 si ofera posibilitatea folosirii masinii atat la fertilizarea parcelelor
mari pe teren ses cu panta maximéa de 6° cat si la fertilizarea parcelelor mici si mijlocii din
zona colinara.

Fig. 2 Masina de imprastiat ingrasaminte chimice solide MIC-0,4M —
vedere din fata

Masina are urmatoarea componenta: cadru, buncar, dozator cu 16 pozitii de reglaj,
aparatul pentru imprastiere centrifugala, transmisie mecanica formata din arbore cardanic
si multiplicator de turatie si aparatoare.

Discurile rotitoare ale aparatului de distributie centrifugala pentru latimi diferite de
lucru au diametrele:

- 700 mm pentru latimea de lucru de 20...22 m;

- 600 mm pentru latimea de lucru de 15...18 m;

- 450 mm pentru latimea de lucru de 9...10 m;

- 400 mm pentru latimea de lucru de 7...9 m;

Cele patru palete ale fiecarui disc sunt montate inclinat sub urmatoarele unghiuri
+30%+ 7° pentru discul ¢ 700 mm, +15° + 7° pentru discul ¢ 600 mm, -15° + 7° pentru discul
& 450 mm si -15° + 7° pentru discul ¢ 400 mm. Fatd de pozitia mediana paletele se pot
regla cu = 7°. Unghiurile respective au semnul ,+” in sensul rotirii discului si semnul ,-” in
sens invers.

Masina MIC-0,4M este actionata prin priza de putere a tractoarelor de 45...65 CP
avand un volum util al bunc&rului de 0,45 m°.

2. Rezultatele incercarilor masinii
Incercéarile masinii MIC-0,4M cu setul de patru discuri interschimbabile au fost

efectuate in perioada 15.02.2006 — 30.04.2006 la Statiunea de Cercetare-Dezvoltare
Agricola Simnic — Craiova in conformitate cu SR-ISO 5960/1:1995 ,Echipamente de



distribuire a materialelor fertilizante. Partea 1 — Distribuitoare de ingrasaminte pe
suprafata.

2.1 Determinarea indicilor calitativi de lucru
Indicii calitativi de lucru au fost determinati pentru cele patru discuri rotitoare si

urmatoarele tipuri de ingrasaminte: uree, complexe cu compozitia N15sP15K15 Si N12Psp.
Proprietatile fizice ale ingrasamintelor folosite la incercari sunt prezentate in tabelul

nr.1.
Tabelul 1
Tipul Starea fizica Masa Umiditatea
ingrasamantului Kg /dm? %
Uree Granulat, >85% intre 1 si 4 mm 0,79 1,2
N15P15K15 Granulat, >90% intre 1 si 4 mm 0,90 1,4
N12Ps; Granulat, > 94% intre 1 si 4 mm 1,0 2,0

Toate incercarile experimentale s-au efectuat, avadnd ca sursa energetica cu
tractorul U 445, la viteza de deplasare de 12 km/h realizata in treapta a V-a (viteza
teoretica 12,41 km/h), tractorul fiind echipat cu pneuri 10”-47” la puntea motoare.

Histogramele cu cantitatile de ingrasamant sunt prezentate in anexele 1...36.

in tabelul 2 sunt prezentate centralizat marimile calculate pe baza datelor
experimentale si a celor din histogramele ridicate conform SR-ISO 5960/1:1995 si care
reprezinta parametrii calitativi ai procesului de distribuire a ingrasamintelor realizate de
prototip.

Din analiza datelor din tabelul 2 se constata urmatoarele:

- latimea de lucru a masinii depinde de caracteristicile geometrice si cinematice ale
discului, de calitatile aerodinamice si masa granulelor de ingragsaméant precum si de debitul
de ingragsamant;

- latimile de lucru, in conditiile experimentale prezentate si cu asigurarea simetriei
de imprastiere si a uniformitatii de distributie necesare, sunt :

— pentru discul cu diametrul de 400 mm — 8,0...8,5 m fatd de 7...9 m cét
este prevazut in brevetul de inventie;

— pentru discul cu diametrul de 450 mm — 9,0...10,5 m fata de 9...10 m cat
este prevazut in brevetul de inventie;

— pentru discul cu diametrul de 600 mm — 15,5...18,5 m fata de 15...18 m
cat este prevazut in brevetul de inventie;

— pentru discul cu diametrul de 700 mm — 19,5...21,0 m fata de 20...22 m
cat este prevazut in brevetul de inventie;

Valorile inferioare ale intervalului, pentru toate discurile, corespund ingrasamantului
cu cea mai micd masd volumetricd (uree, cu 0,79 kg/dm®), iar cele maxime
ingrasamantului celui mai greu (N12Ps2 , cu 1 kg/dm?).

- In cazurile analizate, latimile de lucru efective corespund cu latimile de lucru
optime.

- Diferentele dintre cantitatile de ingragsaminte administrate in stdnga si in dreapta
sunt nesemnificative.

- Uniformitatea de imprastiere a ingrasamintelor pe latimile de lucru se inscrie intre
valorile 82,6 - 88,7% predominant catre valorile superioare pentru toate discurile rotitoare
care au fost realizate si incercate.

- Abaterea fata de norma reglata se inscrie intre £10%.



Tabelul 2

@ | Poz. Tip Latime | Asim. | Latime | Cant. | Asim. | Cantit. | Grad | Unif.
disc | man | Ingrasa- totald | geom. de distr. | cantit. | medie | neunif. | U
mm | doz. mant Bi[m] | [m] lucru [g] [g] [g/tava] | a distr. | %

B; [m] transv.
Uree 8,75 | +0,25 8,0 7911 +0,7| 247 | 0,130 | 87,0
6 NisP1sKis 8,50 0 8,0 81,8 +0,2| 2,56 | 0,128 | 87,2
Ni2Ps» 9,00 0 8,5 82,8 —-1,0| 2,43 | 0,162 | 83,8
Uree 8,50 0 8,0 518,5| +6,5] 16,20 | 0,118 | 88,2
400 | 10 | NysPisKs 9,00 0 8,0 531,0 | +1,4] 16,59 | 0,123 | 87,7
Ni2Ps» 9,50 0 8,5 586,1 | -1,3| 17,24 | 0,128 | 87,2
Uree 9,50 0 8,0 1478,8 | +2,0| 46,21 | 0,135 | 86,5
16 | NisPisKys 9,50 0 8,5 1610,0 | -7.41| 47,35 | 0,125 | 87,5
NP5 9,75 | +0,25 8,5 1661,3 | +13,1 | 48,86 | 0,138 | 86,2
Uree 10,50 0 9,0 643| -0,5| 1,79 | 0,125 | 87,5

6 NisPisKs 10,50 9,0 81,6 | —1,6| 2,27 0,140 | 86,0
Ni2Psy 11,00 9,5 96,2 +1,2] 2,53 0,130 | 87,0
Uree 10,75 9,5 4729 +32| 1244 | 0,113 | 88,7

0
0
0

450 | 10 | NisPisKys | 11,00 0 10,0 | 503,7| +2,7| 12,58 | 0,126 | 87.4
0
0
0

NiPs, | 11,00 10,0 | 5083] +1,1] 12,71 | 0,124 | 87.6
Uree 11,00 10,0 | 1543,7] + 12,1 38,59 | 0,140 | 86,0
16 | NisPisKys | 11,50 10,5 | 15833 | —57] 36,63 | 0,120 | 88,0
NP2 | 11,50| 0 10,5 | 16044 | — 14,8 | 38,20 | 0,126 | 87,4
Uree 17,25 | 40,25 | 15,5 745 —05| 1,20 | 0,166 | 83,4
6 | NisPisKis | 17,50 0 15,5 856| +20]| 138 | 0,157 | 843
NP2 | 17,50 0 15,5 854 —o02| 1,38 | 0,162 | 83.8
Uree 17,25 | 40,25 | 15,5 | 4849| —05]| 7.82 | 0,133 | 86,7
600 1 10 [N;sPisKy;s | 17,50 0 160 | 4912 —12]| 7,67 | 0,137 | 86,3
NiPs, | 1850 0 17,5 | 5351| +1,7| 7,64 | 0,150 | 85,0
Uree 1750 0 160 | 14703 | + 132 22,97 | 0,165 | 83,5
16 | NisPisK;s | 18,00 0 16,5 | 15719 —19] 23,82 | 0,148 | 85,2
NpPs; | 19,50] 0 18,0 | 16189 | —39| 2248 | 0,174 | 82,6
Uree 21,25 | 025 | 19,5 855 +1,1| 1,00 | 0,161 | 83,9
6 | NisPisKys | 20,25 | 025 | 19,5 | 101,9| +1,5| 1,31 | 0,154 | 84,6
NpPss | 21,75] 025 | 20,0 | 1020 —12| 1,28 | 0,167 | 83,3
Uree 21,75 | 025 | 19,5 | 4473| +41]| 573 | 0,171 | 82,9
700 110 | NysPisKys | 21,75 +0.25 | 20,0 | 4733| +6,1] 592 | 0,161 | 83,9
NiPs: | 22,75| 4025 | 20,5 | 5142| —18| 628 | 0,153 | 84,7
Uree 21,75 | 40,25 | 20,0 | 16259 +0,5| 20,32 | 0,141 | 85,9
16 | NisPisKis | 2225| —025 | 21,0 | 1732,7] +1,7] 20,63 | 0,161 | 83,9
NiPss | 22,75| 4025 | 21,0 | 1599,7| —55] 19,03 | 0,151 | 84,9

2.2 Determinarea indicilor energetici si de exploatare

Masina MIC-0,4M cu setul de discuri rotative, interschimbabile, centrifugale pentru
administrarea ingrasamintelor chimice granulate, a fost incercata in conditii de productie
pe terenurile apartinand Statiunii de Cercetare Dezvoltare Simnic - Craiova.

Conditiile de lucru in care s-au efectuat incercarile, in conditii de exploatare, au fost
apropiate cu cele in care s-au efectuat incercarile in conditii de laborator-camp.



In conditii de exploatare au fost fertilizate 500 ha cu agregatul U 445 + MIC-0,4M cu

cele patru discuri rotitoare interschimbabile.
Valorile indicilor energetici masurati si calculati sunt prezentati in tabelul nr. 3.

Tabelul 3
Denumirea indicilor Simbol U.M. Vqloarea ”.‘evd'e
informativa
Viteza de lucru efectiva Ve km/h 6,22
Capacitatea de lucru orara la W ha/h
timpul efectiv la Iatimea efectiva de ef 9,65
lucru de 15,5 m (disc ® 600)
Consumul orar de combustibil q I/h 4,8
Consumul de combustibil la hectar Q I/ha 0,5

In timpul incercarilor, in conditii de exploatare, s-au determinat prin cronometrare
indicii de exploatare calculati dupa metoda generala de incercare a masginilor de fertilizat

cu ingrasaminte chimice granulate.
Valorile medii ale indicilor de exploatare determinate la incercari, in conditii de

exploatare, sunt prezentate in tabelul 4.

Tabelul 4
Denumirea indicilor Simbol | U.M. Valoarea medie
determinata
Capacitatea orara de lucru Wes ha/h 9,65
la timpul efectiv de lucru
Capacitatea de orara lucru Wos ha/h 9,1
la timpul de productie
Capacitatea de orara lucru Wo7 ha/h 8
la timpul schimbului
Coeficientul sigurantei Kaz - 0,99
tehnice
Coeficientul sigurantei in K4 - 0,98
exploatare
Coeficientul de utilizare a Koz - 0,83
timpului schimbului
Consumul de combustibil la Q I/ha 0,6
hectar (informativ)

Analizénd datele din tabelul 4 rezultd ca agregatul format din tractorul U445 si
masina MIC-0,4M cu setul de discuri interschimbabile realizeaza indici corespunzatori de
productivitate si de consum de combustibil.

Coeficientii sigurantei tehnice si ai sigurantei in exploatare au prezentat valori
apropiate de valoarea maxima, iar aceasta scoate in evidenta simplitatea constructiva a
discurilor si 0 executie corecta a acestora.

Din observatiile facute pe parcursul incercarilor s-a constatat ca se asigura o
calitate corespunzatoare a lucrarilor executate.

In figura 3 este prezentat agregatul luat in studiu in timpul lucrului.
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3 Agregatul format din tractorul U445 si magina MIC-0,4M
echipata cu discul @ 600 mm, in lucru

Fig.

4. Concluzii

Analizand datele prelucrate rezulta ca agregatul format din tractorul U445 si masina
MIC-0,4M cu seturile de discuri interschimbabile realizeaza indici corespunzatori de
calitate, capacitate de lucru si consum de combustibil.

- Comparand latimile de lucru realizate de discurile rotitoare interschimbabile cu
latimile de lucru realizate de masina MIC-0,4 echipata cu discul originar, rezulta o
imbunatatire a performantelor masinii astfel:

- pentru teren cu latimi mari ale parcelelor de lucru se asigura latimi de lucru ale
masginii de 20-22 m fata de 15 m latime céat se realizeaza cu masina MIC-0,4 echipata cu
discul originar;

- extinderea domeniului de folosinta a masinii pentru terenurile de ses formate din
parcele cu latimi mici, pe care pentru administrat ingrasaminte chimice solide se pot folosi
discurile de diametrul 400 mm si 450 mm, cu latimi de lucru de 8,0...8,5 m, respectiv
9,0...10,5 m;

- Uniformitatea de imprastiere a ingrasamintelor pe latimile de lucru se inscrie intre
valorile 82,6 - 88,7% predominant catre valorile superioare pentru toate discurile.



Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totald de imprastiere B [m] =21,25 m
Latimea de lucru optima: 19,5 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]= 85,5
Coeficientul de variatie a = 0,161

Cantitatea medie pe cutie: 1,005 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15Ks, disc & 700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 20,25 m
Latimea de lucru optima: 19,5 m

Cantitatea totald de ingrasamant Q [g]= 101,9
Coeficientul de variatie a = 0,154

Cantitatea medie pe cutie: 1,25 g



N2Ps,, disc @ 700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 7

Uniformitatea si latimea de lucru
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 21,75 m
Latimea de lucru optima: 20 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 102,0
Coeficientul de variatie a = 0,167

Cantitatea medie pe cutie: 1,17 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc @700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totala de imprastiere B [m] =21,75 m
Latimea de lucru optima: 19,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 447,3
Coeficientul de variatie a = 0,171

Cantitatea medie pe cutie: 5,14 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P1sK s, disc @700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totala de imprastiere B [m] =21,75 m
Latimea de lucru optima: 20 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]=473,3
Coeficientul de variatie a = 0,161

Cantitatea medie pe cutie: 5,44



Uniformitatea si latimea de lucru

N12Ps,, disc @ 700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10

alg]

»

n

—

/

D

-12 -11 10 -90 -80 -70
0o 00 60O 0 O o0 O

-60 -50

0

-40 -30 -20

0

OO0 N LWAaP,OONTOIOIO
!

-10 O
0O 0 O

L[cm]

Latimea totala de imprastiere B [m] =22,75 m
Latimea de lucru optima: 20,5 m

Cantitatea totald de ingrasamant Q [g]= 514,2
Coeficientul de variatie a = 0,153

Cantitatea medie pe cutie: 5,65 g
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Uree, disc & 700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16

Uniformitatea si latimea de lucru
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 21,75 m
Latimea de lucru optima: 20 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1625,9
Coeficientul de variatie a = 0,141

Cantitatea medie pe cutie: 18,68 g




Uniformitatea si latimea de lucru
NisP1sKs, disc @700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr.16
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Latimea totala de imprastiere B [m] =22,25 m
Latimea de lucru optima: 21 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]= 1732,7
Coeficientul de variatie a = 0,161

Cantitatea medie pe cutie: 19,46 g



Uniformitatea si latimea de lucru
N12Ps,, disc @ 700, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 22,75 m
Latimea de lucru optima: 21 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1599,7
Coeficientul de variatie a = 0,151

Cantitatea medie pe cutie: 17,57 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 17,25 m
Latimea de lucru optima: 15,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 74,5
Coeficientul de variatie a = 0,166

Cantitatea medie pe cutie: 1,07 g



Uniformitatea si latimea de lucru

NisP1sKs, disc & 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 17,5 m
Latimea de lucru optima: 15,5 m

Cantitatea totald de ingragamant Q [g]= 85,6
Coeficientul de variatie a = 0,157

Cantitatea medie pe cutie: 1,22 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Ni,Ps,, disc & 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 7
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 17,5 m
Latimea de lucru optima: 15,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 85,4
Coeficientul de variatie a = 0,162

Cantitatea medie pe cutie: 1,22 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 17,25 m
Latimea de lucru optima: 15,5 m

Cantitatea totala de ingragsamant Q [g]= 484,9
Coeficientul de variatie a = 0,133

Cantitatea medie pe cutie: 7,82 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15K s, disc & 600, pozitia manetei de comandd a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 17,5 m
Latimea de lucru optima: 16 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 491,2
Coeficientul de variatie a = 0,137

Cantitatea medie pe cutie: 7,67 g



Uniformitatea si latimea de lucru

N12Ps,, disc @ 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 18,5 m
Latimea de lucru optima: 17,5 m
Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 535,1
Coeficientul de variatie a = 0,151
Cantitatea medie pe cutie: 7,64 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 17,5 m
Latimea de lucru optima: 16 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1470,3
Coeficientul de variatie a = 0,165

Cantitatea medie pe cutie: 22,97 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15K s, disc & 600, pozitia manetei de comandd a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 18 m
Latimea de lucru optima: 16,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1571,9
Coeficientul de variatie a = 0,148

Cantitatea medie pe cutie: 23,82 g




Uniformitatea si latimea de lucru
N12Ps,, disc @ 600, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 19,5 m
Latimea de lucru optima: 18 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1618,9
Coeficientul de variatie a = 0,174

Cantitatea medie pe cutie: 20,75 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 10,5 m
Latimea de lucru optima: 9,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 64,3
Coeficientul de variatie a = 0,125

Cantitatea medie pe cutie: 1,79 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15Ks, disc & 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 10,5 m
Latimea de lucru optima: 9,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 81,6
Coeficientul de variatie a = 0,140

Cantitatea medie pe cutie: 2,27 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni2Ps,, disc @ 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 7
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 11,0 m
Latimea de lucru optima: 9,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 96,2
Coeficientul de variatie a = 0,130

Cantitatea medie pe cutie: 2,53 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 10,75 m
Latimea de lucru optima: 9,5 m

Cantitatea totald de ingragamant Q [g]=472,9
Coeficientul de variatiea= 0,113

Cantitatea medie pe cutie: 12,44 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15K s, disc & 450, pozitia manetei de comandd a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 11,0 m
Latimea de lucru optima: 10 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 503,7
Coeficientul de variatie a = 0,126

Cantitatea medie pe cutie: 12,59 g




Uniformitatea si latimea de lucru

N12Ps,, disc & 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 11,0 m
Latimea de lucru optima: 10,0 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]= 508,3
Coeficientul de variatie a = 0,124

Cantitatea medie pe cutie: 12,71 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 11,0 m
Latimea de lucru optima: 10,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1543.,7
Coeficientul de variatie a = 0,140

Cantitatea medie pe cutie: 38,59 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15K s, disc & 450, pozitia manetei de comandd a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] =11,5m
Latimea de lucru optima: 10,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1538,3
Coeficientul de variatie a = 0,120

Cantitatea medie pe cutie: 36,63 g




Uniformitatea si latimea de lucru
N12Ps,, disc & 450, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totala de imprastiere B [m] =11,5m
Latimea de lucru optima: 10,5 m

Cantitatea totald de ingragamant Q [g]= 1604,4
Coeficientul de variatie a = 0,126

Cantitatea medie pe cutie: 38,20 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 8,75 m
Latimea de lucru optima: 8,0 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]= 79,1
Coeficientul de variatie a = 0,130

Cantitatea medie pe cutie: 2,47 g



Uniformitatea si latimea de lucru

Ni5P1sKs, disc & 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 6
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Latimea totalda de imprastiere B [m] = 8,5 m
Latimea de lucru optima: 8,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 81,8
Coeficientul de variatie a = 0,128

Cantitatea medie pe cutie: 2,56 g




Ni2Ps,, disc @ 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 7

Uniformitatea si latimea de lucru
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Latimea totald de imprastiere B [m] = 9,0 m
Latimea de lucru optima: 8,5 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]= 82,8
Coeficientul de variatie a = 0,162

Cantitatea medie pe cutie: 2,43 g

Uniformitatea si latimea de lucru




Uree, disc & 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totalda de imprastiere B [m] = 8,5 m
Latimea de lucru optima: 8,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 518,5
Coeficientul de variatie a= 0,118

Cantitatea medie pe cutie: 16,20 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15K s, disc & 400, pozitia manetei de comandd a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totala de imprastiere B [m] = 9,0 m
Latimea de lucru optima: 8,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 531,0
Coeficientul de variatie a = 0,123

Cantitatea medie pe cutie: 16,59 g



Uniformitatea si latimea de lucru
N12Ps,, disc @ 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 10
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Latimea totald de imprastiere B [m] =9,5 m
Latimea de lucru optima: 8,5 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 586,1
Coeficientul de variatie a = 0,128

Cantitatea medie pe cutie: 17,24 g




Uniformitatea si latimea de lucru
Uree, disc & 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] =9,5 m
Latimea de lucru optima: 8,0 m

Cantitatea totala de ingrasamant Q [g]= 1478.8
Coeficientul de variatie a = 0,135

Cantitatea medie pe cutie: 46,21 g



Uniformitatea si latimea de lucru
Ni5P15K s, disc & 400, pozitia manetei de comandd a dozatorului la gaura nr. 16
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Latimea totald de imprastiere B [m] =9,5 m
Latimea de lucru optima: 8,5 m

Cantitatea totala de ingradsamant Q [g]= 1610,0
Coeficientul de variatie a = 0,125

Cantitatea medie pe cutie: 47,35 g




Uniformitatea si latimea de lucru
N12Ps,, disc @ 400, pozitia manetei de comanda a dozatorului la gaura nr. 16

A /N 60 - ~\

[V /Y O\ :

v N/ \

~. 36 -

alg]
\\

2222 ANNNNNWOG

ONPBOPONPBROHWONROIPONB
L1

-600 -500 -400 -300 -200 -100 100 200 300 400 500

-
9 o
3
d

600

Latimea totala de imprastiere B [m] = 9,75 m
Latimea de lucru optima: 8,5 m

Cantitatea totald de ingragdmant Q [g]= 1661,3
Coeficientul de variatie a = 0,138

Cantitatea medie pe cutie: 48,86 g
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